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KARTA TECHNICZNA

GRAPHITE STRONG

Styropian fasadowy grafitowy

OPIS PRODUKTU

Produkt zgodny z norma zharmonizowang EN 13163 i jest przeznaczony i wykonywania izolacji
cieplnych, w szczegdlnosci do termoizolacji Scian zewnetrznych. Ptyty styropianowe powstajg
w procesie spieniania granulek polistyrenowych i sg koloru szarego, oraz szarego z wtrgceniami
kolorystycznymi. Ptyty mogg by¢ produkowane w wersji z bokami ptaskimi lub frezowanymi, co
umozliwia montaz na tzw. ,,zaktadke”.

ZASTOSOWANIE

. zewnetrzna izolacja cieplna wykonywana metodg lekka - mokra ( BSO, ETICS )
. izolacja cieplna $cian tréjwarstwowych

. izolacja cieplna nadprozy i osciezy okiennych

. izolacja cieplna cokotdw w bezspoinowych systemach ocieplen

. izolacja cieplna balkonéw, taraséw oraz loggi

. wypetnienie dylatacji

. inne zastosowania izolacji cieplnych

PAKOWANIE

Ptyty styropianowe GRAPHITE STRONG s3 dostarczane w opakowaniach producenta. Opakowania
opatrzone s3 etykiety zawierajgcg wymagane oznaczenia i informacje techniczne dotyczace wyrobu.
Ptyty styropianowe dostarczane sg z bokami prostymi:

e wymiary 1000 x 500 mm (dt/szer) i grubosciach od 10 do 200 mm ( skokowo co 10 mm)
Ptyty styropianowe dostarczane z bokami frezowanymi:
¢ wymiary 1000 x 500 mm (dt/szer) i grubosciach od 50 do 200 mm (skokowo co 10 mm).
Gtebokos¢ frezu — 15 mm.
Szczegdtowe dane dotyczgce objetosci paczek w zaleznosci od grubosci ptyt podane w tabeli nr 1.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami i
oddziatywaniem warunkdéw atmosferycznych. Nalezy unika¢ dtugotrwatego nastonecznienia. Ptyty nie
sg odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw, i nie zaleca sie ich sktadowania w poblizu $rodkéw
tatwopalnych.
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DANE TECHNICZNE
EPS-EN 13163-T(1)-L(2)-W(1)-Sb(2)-P(3)-BS115-CS(10)50—DS(70,-)1-TR100

Wilasciwosci Klasa lub poziom
Deklarowany wspoétczynnik przewodzenia ciepta Ap 0,031 W (mK)
Grubosé T(1) £1mm
Dlugosc L(2) £2 mm
Szeroko$¢ W(1) £ 1 mm
Prostokatnos$¢ Sb(2) £ 2 mm/m
Plaskos¢ P(3) £ 3mm
Wytrzymato$¢ na zginanie BS 115 > 115 kPa
Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu CS(10)50 > 50 kPa
Stabilno$¢ wymiarowa w okre$lonych warunkach DS (70,-)1 <1%
temperatury i wilgotnosci
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie do TR 100 > 100 kPa
powierzchni czotowych
Klasa reakcji na ogien E

OBROBKA

Produkt dostarczany jest w postaci gotowych ptyt styropianowych, ktére mozna przycigé¢ do zgdanego
formatu za pomocg nozyka, pitki recznej, wyrzynarki lub drutu oporowego. Pozostatosci po cieciu lub
szlifowaniu nalezy odseparowac recznie, lub — przypadku drobnych czastek — przy uzyciu urzadzen
mechanicznych, np. odkurzacza przemystowego. Odpady zaleca sie poddawaé odzyskowi badz
recyklingowi.

Podczas prowadzenia prac nalezy zadbac¢ o bezpieczenstwo oraz higiene pracy.

UWAGI

Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, lecz nie ma wptywu na sposdb jego zastosowania. Wyréb nalezy
stosowac zgodnie z podanym opisem. Przedstawione informacje nie mogg zastgpi¢ fachowego
przygotowania wykonawcy i nie zwalniajg go ze stosowania sie do zasad sztuki budowlanej i BHP.
Producent nie odpowiada za skutki btednego zastosowania wyrobu. Zastrzegamy sobie prawo do
dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Plyty styropianowe moga
posiadac¢ wtragcenia styropianu innego koloru. Nie jest to wada wyrobu i nie wptywa na parametry
techniczne oraz nie moze by¢ przedmiotem reklamacji.
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

Praca z ptytami nie wymaga zadnych specjalnych srodkéw ochrony osobistej np. maski przeciwpytowe,
ubrania czy okulary ochronne. Ptyty EPS nie zawierajg substancji szkodliwych w rozumieniu
rozporzgdzenia REACH.

TABELA 1. Deklarowane opory cieplne oraz wielkosci opakowan w zaleznosci od grubosci ptyt

Grubosc¢ | Liczba plyt | Powierzchni | Powierzchni | Objeto$¢ | Objetosc plyt| Opér
(mm) w paczce a piyt a plyt plyt frezowanych | cieplny
(szt) gladkich | frezowanyc | gladkich (m3) w Rd,
(m2) w h (m2) w (m3) w paczce m’[K/W]
paczce paczce paczce

10 60 30 - 0,300 - 0,30
20 30 15 - 0,300 - 0,60
30 20 10 - 0,300 - 0,95
40 15 7,5 - 0,300 - 1,25
50 12 6,0 5,730 0,300 0,287 1,60
60 10 5,0 4,775 0,300 0,287 1,90
70 8 4,0 3,820 0,280 0,267 2,25
80 7 3,5 3,343 0,280 0,267 2,55
90 6 3,0 2,865 0,270 0,258 2,90
100 6 3,0 2,865 0,300 0,287 3,20
110 5 2,5 2,388 0,275 0,263 3,50
120 5 2,5 2,388 0,300 0,287 3,85
130 4 2,0 1,910 0,260 0,248 4,15
140 4 2,0 1,910 0,280 0,267 4,50
150 4 2,0 1,910 0,300 0,287 4,80
160 3 1,5 1,433 0,240 0,229 5,15
170 3 1,5 1,433 0,255 0,244 5,45
180 3 1,5 1,433 0,270 0,258 5,80
190 3 1,5 1,433 0,285 0,272 6,10
200 3 1,5 1,433 0,300 0,287 6,45

Na zamowienie dostepne sg ptyty w innych wymiarach.

Miesigc aktualizacji karty: 05.2026
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